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书书书

前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５７６１—２００６《悬浮法通用型聚氯乙烯树脂》，与ＧＢ／Ｔ５７６１—２００６相比，主要技

术变化如下：

———修改了部分规范性引用文件（见第２章，２００６年版的第２章）；

———删除了表１中ＳＧ０、ＳＧ９的黏数分类号与对应黏数（见第３章，２００６年版的第３章）；

———增加了检验项目，修改了部分检验项目的技术指标（见４．２，２００６年版的４．２）；

———删除了ＳＧ０和ＳＧ９的技术指标（见４．２，２００６年版的４．２）；

———修改了部分检验项目的测定方法（见６．３、６．６、６．１１，２００６年版的５．９、５．６和５．１０）；

———增加了干流性测定方法（见６．１２）；

———修改了出厂检验项目（见７．１．２，２００６年版的６．３．１）；

———采样单独列章，修改了采样要求（见第５章，２００６年版的６．１和６．２）；

———删除了用户验收规定（２００６年版的６．４）；

———修改了型式检验规定和检验频次（见７．１．３，２００６年版的６．３．２）；

———修改了数值修约引用标准（见７．２．１．１，２００６年版的６．３．４）；

———修改了产品包装计量要求（见８．２，２００６年版的７．２）。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：新疆中泰（集团）有限责任公司、青岛海湾化学有限公司、新疆天业（集团）有限公

司、陕西金泰氯碱化工有限公司、湖北宜化化工股份有限公司、山东阳煤恒通化工股份有限公司、唐山三

友氯碱有限责任公司、宜宾天原集团股份有限公司、内蒙古君正能源化工集团股份有限公司、陕西北元

化工集团股份有限公司、天津乐金渤海化学有限公司、浙江衢州巨塑化工有限公司、锦西化工研究院有

限公司。

本标准主要起草人：李富荣、梁斌、郎需霞、宋晓玲、薛卫东、杨晓勤、马瑞敏、乔梁、周杰、鲍丽亚、

王奋中、姜军、韩金铭、寿培峰、王朔、高旭东、陈沛云、荣兴。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５７６１—１９８６、ＧＢ／Ｔ５７６１—１９９３、ＧＢ／Ｔ５７６１—２００６。
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悬浮法通用型聚氯乙烯树脂

１　范围

本标准规定了悬浮法通用型聚氯乙烯树脂的分类、要求、采样、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输和贮存。

本标准适用于悬浮法生产的通用型聚氯乙烯树脂。本体法生产的通用型聚氯乙烯树脂亦可参照

使用。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ２９１３　塑料白度试验方法

ＧＢ／Ｔ２９１４　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　挥发物（包括水）的测定

ＧＢ／Ｔ２９１５　聚氯乙烯树脂　水萃取液电导率的测定

ＧＢ／Ｔ２９１６　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　用空气喷射筛装置的筛分析

ＧＢ／Ｔ３４００　塑料　通用型氯乙烯均聚和共聚树脂　室温下增塑剂吸收量的测定

ＧＢ／Ｔ３４０１　用毛细管黏度计测定聚氯乙烯树脂稀溶液的黏度

ＧＢ／Ｔ３４０２．１　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　第１部分：命名体系和规范基础

ＧＢ／Ｔ４６１１　通用型聚氯乙烯树脂“鱼眼”的测试方法

ＧＢ／Ｔ６６７８　化工产品采样总则

ＧＢ／Ｔ６６７９　固体化工产品采样通则

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ９３４８　塑料　聚氯乙烯树脂　杂质与外来粒子数的测定

ＧＢ／Ｔ１５５９５　聚氯乙烯树脂　热稳定性试验方法　白度法

ＧＢ／Ｔ２００２２　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　表观密度的测定

ＧＢ／Ｔ２１０６０　塑料　流动性的测定

ＧＢ／Ｔ２１８４３　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　用机械筛测定粒径

ＧＢ／Ｔ２９８７４　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　气相色谱法对干粉中残留氯乙烯单体的测定

ＪＪＦ１０７０　定量包装商品净含量计量检验规则

３　分类

产品分类代码由ＧＢ／Ｔ３４０２．１中规定的产品名称、聚合方法和用途的表示符号及黏数分类号（见

表１）等四项组成。聚合方法、用途及黏数分类号组合为产品型号。

１
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黏数分类号

表１　黏数分类号和黏数

黏数分类号（狀） １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８

黏数／（ｍＬ／ｇ） １５６～１４４ １４３～１３６ １３５～１２７ １２６～１１９ １１８～１０７ １０６～９６ ９５～８７ ８６～７３

４　要求

４．１　外观，白色粉末。

４．２　产品物化性能应符合表２要求。

表２　物化性能要求

序

号
项 目

型 号

ＳＧ１ ＳＧ２ ＳＧ３ ＳＧ４

优
等
品

一
等
品

合
格
品

优
等
品

一
等
品

合
格
品

优
等
品

一
等
品

合
格
品

优
等
品

一
等
品

合
格
品

１

黏数／（ｍＬ／ｇ）

（或犓 值）

［或平均聚合度］

１５６～１４４

（７７～７５）

［１７８５～１５３６］

１４３～１３６

（７４～７３）

［１５３５～１３７１］

１３５～１２７

（７２～７１）

［１３７０～１２５１］

１２６～１１９

（７０～６９）

［１２５０～１１３６］

２ 杂质粒子数／个 ≤ １６　３０　６０ １６　３０６０ １６　３０　６０ １６　３０　６０

３ 挥发物（包括水）含量／％ ≤ ０．３００．４００．５０ ０．３００．４００．５０ ０．３００．４００．５０ ０．３００．４００．５０

４ 表观密度／（ｇ／ｍＬ） ≥ ０．４５０．４２０．４０ ０．４５０．４２０．４０ ０．４５０．４２０．４０ ０．４７０．４５０．４２

５ 筛余物／％
２５０μｍ筛孔 ≤ １．６　２．０　８．０ １．６　２．０　８．０ １．６　２．０　８．０ １．６　２．０　８．０

６３μｍ筛孔 ≥ ９７　９０　８５ ９７　９０　８５ ９７　９０　８５ ９７　９０　８５

６ “鱼眼”数／（个／４００ｃｍ２） ≤ ２０　３０　６０ ２０　３０　６０ ２０　３０　６０ ２０　３０　６０

７ １００ｇ树脂增塑剂吸收量／ｇ ≥ ２７　２５　２３ ２７　２５　２３ ２６　２５　２３ ２３　２２　２０

８ 白度（１６０℃，１０ｍｉｎ）／％ ≥ ７８　７５　７０ ７８　７５　７０ ７８　７５　７０ ７８　７５　７０

９ 水萃取物电导率／［μＳ／（ｃｍ·ｇ）］ ≤ ５　５　 — ５　５　 — ５　５　 — —

１０ 残留氯乙烯单体含量／（μｇ／ｇ） ≤ ５　５　１０ ５　５　１０ ５　５　１０ ５　５　１０

１１ 干流性／ｍｉｎ —ａ

２
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表２（续）

序

号
项 目

型 号

ＳＧ５ ＳＧ６ ＳＧ７ ＳＧ８

优
等
品

一
等
品

合
格
品

优
等
品

一
等
品

合
格
品

优
等
品

一
等
品

合
格
品

优
等
品

一
等
品

合
格
品

１

黏数／（ｍＬ／ｇ）

（或犓 值）

［或平均聚合度］

１１８～１０７

（６８～６６）

［１１３５～９８１］

１０６～９６

（６５～６３）

［９８０～８４６］

９５～８７

（６２～６０）

［８４５～７４１］

８６～７３

（５９～５５）

［７４０～６５０］

２ 杂质粒子数／／个 ≤ １６　３０　６０ １６　３０　６０ ２０　４０　６０ ２０　４０　６０

３ 挥发物（包括水）含量／％ ≤ ０．４００．４００．５０ ０．４００．４００．５０ ０．４００．４００．５０ ０．４００．４００．５０

４ 表观密度／（ｇ／ｍＬ） ≥ ０．４８０．４５０．４２ ０．５００．４５０．４２ ０．５２０．４５０．４２ ０．５２０．４５０．４２

５ 筛余物／％
２５０μｍ筛孔 ≤ １．６　２．０　８．０ １．６　２．０　８．０ １．６　２．０　８．０ １．６　２．０　８．０

６３μｍ筛孔 ≥ ９７　９０　８５ ９７　９０　８５ ９７　９０　８５ ９７　９０　８５

６ “鱼眼”数／（个／４００ｃｍ２） ≤ ２０　３０　６０ ２０　３０　６０ ３０　３０　６０ ３０　３０　６０

７ １００ｇ树脂增塑剂吸收量／ｇ ≥ １９　１７　— １５　１５　— １２　—　— １２　—　—

８ 白度（１６０℃，１０ｍｉｎ）／％ ≥ ７８　７５　７０ ７８　７５　７０ ７５　７０　７０ ７５　７０　７０

９ 水萃取物电导率／［μＳ／（ｃｍ·ｇ）］ ≤ —

１０ 残留氯乙烯单体含量／（μｇ／ｇ） ≤ ５　５　１０ ５　５　１０ ５　５　１０ ５　５　１０

１１ 干流性／ｍｉｎ —ａ

　　
ａ 生产企业与用户协商项目。

５　采样

５．１　组批

以单釜所得产品或相同聚合条件的数釜产品经混合均匀为一批。

５．２　采样

５．２．１　用内衬塑料薄膜袋的牛皮纸袋、聚丙烯编织袋或牛皮纸与聚丙烯编织物复合袋包装的产品按

ＧＢ／Ｔ６６７８规定确定采样单元数。宜用ＧＢ／Ｔ６６７９中规定的适宜的采样探子，自包装袋的中心垂直插

入深度的３／４采取样品。生产企业的出厂检验和型式检验可在包装线上设置适宜的时间间隔，用自动

取样装置（或人工）采取有代表性的样品进行检验。当对产品质量有异议时，应按ＧＢ／Ｔ６６７８规定的采

样单元数自包装袋中采样为准。采样量不少于２ｋｇ。

５．２．２　将采取的样品混匀，装于洁净、干燥的容器（或塑料袋）中封严（用于残留氯乙烯单体测定的样

品，应贮存在密封良好的样品瓶中压实充满），并注明：生产企业名称、产品名称、型号、批号或生产日期、

采样量、采样日期等。

３
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６　试验方法

６．１　外观

自然光下目视观察或依据供需双方协议按ＧＢ／Ｔ２９１３规定进行。

６．２　黏数、犓 值和平均聚合度的测定

６．２．１　测定方法说明

黏数、犓 值和平均聚合度的测定方法可任选其一。其中，ＧＢ／Ｔ３４０１为仲裁法。

６．２．２　黏数的测定

按ＧＢ／Ｔ３４０１规定进行。

６．２．３　犓 值的测定

按ＧＢ／Ｔ３４０１规定进行。

６．２．４　平均聚合度的测定

按附录Ａ规定进行。

６．３　杂质粒子数的测定

按ＧＢ／Ｔ９３４８规定进行。也可采用仪器法测定。其中，ＧＢ／Ｔ９３４８为仲裁法。

６．４　挥发物（包括水）的测定

按ＧＢ／Ｔ２９１４规定进行。其中，样品受热温度为（１１０±２）℃，时间为１ｈ，按１ｈ的失重量计算

结果。

６．５　表观密度的测定

按ＧＢ／Ｔ２００２２规定进行。

６．６　筛余物的测定

按ＧＢ／Ｔ２９１６或ＧＢ／Ｔ２１８４３规定进行。其中，ＧＢ／Ｔ２９１６为仲裁法。

６．７　“鱼眼”数的测定

按ＧＢ／Ｔ４６１１规定进行。

６．８　１００犵树脂增塑剂吸收量的测定

按ＧＢ／Ｔ３４００规定进行。

６．９　白度（１６０℃，１０犿犻狀）的测定

按ＧＢ／Ｔ１５５９５规定进行。其中，样品受热温度为（１６０±１）℃，时间为１０ｍｉｎ。

６．１０　水萃取物电导率的测定

按ＧＢ／Ｔ２９１５规定进行。

４
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６．１１　残留氯乙烯单体的测定

按ＧＢ／Ｔ２９８７４规定进行。

６．１２　干流性的测定

按ＧＢ／Ｔ２１０６０规定进行。

７　检验规则

７．１　检验分类和检验项目

７．１．１　检验分类

检验分类：出厂检验和型式检验。

７．１．２　出厂检验

本标准规定的外观、黏数（或犓 值、平均聚合度）、杂质粒子数、挥发物（包括水）、表观密度、“鱼眼”

数为出厂检验项目，应逐批检验。

７．１．３　型式检验

本标准规定的全部检验项目为型式检验项目。正常生产情况下，每三个月至少进行一次型式检验。

有下述情况之一时，也应进行型式检验：

———关键生产工艺有改变；

———主要原料有变化；

———停产后复产；

———生产装置出现重大波动调整后。

当型式检验不符合本标准要求时，应每批进行检验，直至连续五批检验结果均符合标准规定后，方

可正常检验。

７．２　判定和复验规则

７．２．１　判定规则

７．２．１．１　产品质量指标按ＧＢ／Ｔ８１７０中规定的“修约值比较法”进行判定。

７．２．１．２　产品应由生产企业的质量检验部门按本标准规定进行检验，依据检验结果与标准要求对产品

做出质量判定，并提供质量证明。

７．２．１．３　产品出厂时，每批产品应附有质量证明，内容包括：生产企业名称、产品名称、型号、等级、批号

或生产日期、批量、产品质量符合本标准证明、执行标准号，并加盖企业质检章。

７．２．２　复验规则

检验结果如有一项指标不符合本标准要求，应重新自该批产品中以双倍采样单元数采样进行复验。

复验结果即使有一项指标不符合本标准要求，则该批产品为不合格。
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８　标志、包装、运输和贮存

８．１　标志

出厂产品的外包装上应有牢固明显的标志，内容包括：生产企业名称、地址、产品名称、型号、净含

量、批号或生产日期、本标准编号。包装物上还应有ＧＢ／Ｔ１９１规定的“怕雨”标志。

８．２　包装

产品包装用内衬塑料薄膜袋的牛皮纸袋、聚丙烯编织袋或牛皮纸与聚丙烯编织物复合袋包装，每袋

净含量２５ｋｇ。亦可根据供需双方商定，采用适宜的其他包装方式和包装量。净含量的计量要求应按

ＪＪＦ１０７０规定执行。

产品在贮运中应防止包装破损，产品不被污染，不泄漏。

８．３　运输

产品运输时应用洁净的运输工具，并防止雨淋。产品为非危险品，可按一般货物运输。

８．４　贮存

产品应存放在干燥通风的仓库内，以批为单位分开存放，不得露天堆放，防止日晒和受潮。
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附　录　犃

（规范性附录）

平均聚合度的测定

犃．１　溶剂

硝基苯，分析纯。

犃．２　仪器设备

犃．２．１　乌式黏度计，见图Ａ．１。

单位为毫米

图犃．１　乌式黏度计示意图
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犃．２．２　甘油（丙三醇）浴，可控制（１００±２）℃。

犃．２．３　恒温水浴，可控制（３０±０．０５）℃。

犃．２．４　玻璃砂芯漏斗，孔径１０μｍ～１５μｍ。

犃．２．５　分析天平，分度值０．１ｍｇ。

犃．２．６　秒表，分度值０．１ｓ。

犃．３　样品溶液制备

称取（２００±０．１）ｍｇ样品，置于５０ｍＬ带玻璃塞的容量瓶中，加约４０ｍＬ硝基苯，将容量瓶置于

（１００±２）℃的甘油浴中加热，间断摇动容量瓶使样品完全溶解。取出容量瓶，冷却至室温。再置于

（３０±０．０５）℃的恒温水浴中约２０ｍｉｎ，用相同温度的硝基苯稀释至刻度，摇匀待用。

犃．４　试验步骤

犃．４．１　溶剂流经时间的测定

犃．４．１．１　在黏度计管２、管３上分别接上乳胶管，把黏度计垂直置于（３０±０．０５）℃的恒温水浴中，使液

面超过黏度计Ｃ球。

犃．４．１．２　用玻璃砂芯漏斗将溶剂硝基苯（以下简称溶剂）经管１滤入黏度计Ａ球，直至溶剂的液面至Ａ

球两刻度线之间，恒温约１０ｍｉｎ。

犃．４．１．３　关闭管３，吸管２使溶剂经毛细管缓慢进入Ｂ球，当溶剂液面上升至Ｃ球一半时，停止吸气。

开启管３，测定溶剂Ｂ球上刻度线至下刻度线的流经时间。

犃．４．１．４　重复测定流经时间三次，取其算术平均值为溶剂的流经时间。

犃．４．２　样品溶液流经时间的测定

犃．４．２．１　将上述溶剂吸出。将约１５ｍＬ的样品溶液（Ａ．３）经过玻璃砂芯漏斗滤入黏度计中，使样品溶

液通过Ｂ球反复冲洗三次后吸出。再将剩余的样品溶液用玻璃砂芯漏斗经管１滤入黏度计Ａ球，恒温

约１０ｍｉｎ。

犃．４．２．２　按Ａ．４．１．３测定样品溶液的流经时间。

犃．４．２．３　重复测定两次样品溶液流经时间，取其算术平均值为样品溶液的流经时间。

犃．５　试验数据处理

犃．５．１　增比黏度η狊狆

增比黏度ηｓｐ按式（Ａ．１）计算：

ηｓｐ＝
狋２

狋１
－１ ……………………（Ａ．１）

　　式中：

狋２———样品溶液流经时间的数值，单位为秒（ｓ）；

狋１———溶剂流经时间的数值，单位为秒（ｓ）。

犃．５．２　特性黏度［η］

特性黏度［η］按式（Ａ．２）计算：
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［η］＝槡２／犮· ηｓｐ－ｌｎη槡 ｒ ……………………（Ａ．２）

　　式中：

犮　———样品溶液浓度的数值，单位为克每升（ｇ／Ｌ）；

ηｓｐ ———增比黏度的数值；

ηｒ ———相对黏度的数值（狋２／狋１）。

犃．５．３　平均聚合度珚犘

平均聚合度珚犘 按式（Ａ．３）计算：

珚犘＝５００ａｎｔｉｌｇ
［η］

０．１６８
－１［ ］ ……………………（Ａ．３）

　　式中：

［η］———特性黏度的数值。

计算结果修约至整数。
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